


Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansdssige Citizen
Machinery Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahr-
zehnten erfolgreich Lang- und Kurzdrehautomaten
der Marken Cincom und Miyano in ganz Deutschland
und in weiten Teilen Europas.

Mit unseren 4 Standorten Esslingen, Villingendorf,
Neuss und Radebeul stehen wir Ihnen deutschland-
weit in Vertriebsfragen immer persénlich und in
unmittelbarer N&he zur Verfgung. In Servicefragen
sind wir europaweit fur Sie da.

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdreh-
automaten, die bei der Bearbeitung von langen Teilen
und kleinen Durchmessern in ihrem Element sind.
Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen
im Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind Uberragend
in Produktivitat, Qualitdt und Prézision und sorgen so
fur beste Ergebnisse in einem Durchmesserbereich
bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV-Technologie, die Laser-
integration sowie unser innovativer automatischer
Werkzeugwechsler (ATC) haben den Zerspanungs-
prozess revolutioniert. Auch kunftig entwickeln wir
kontinuierlich neue Innovationen, darunter unsere
eigens entwickelten Automationslésungen, um
Ihnen optimale Ergebnisse zu bieten. Mit zukunfts-
orientierten Produkten freuen wir uns darauf, den

gemeinsamen Weg mit Ihnen zu gehen.

Markus Reissig

GeschdaftsfUhrer Citizen Machinery Europe GmbH



Die neue Generation der Revolverdrehmaschinen.

Mit zwei Spindeln, zwei Revolvern und zwei Y-Achsen kombiniert sie
héchste Préizision mit beeindruckender Dynamik. Linearfihrungen auf
allen Achsen ermoglichen extrem kurze Taktzeiten und hohe Eilgang-
geschwindigkeiten. Die direkt integrierten Spindelmotoren sorgen fur
ein optimiertes Ansprechverhalten sowie verkirzte Beschleunigungs-
und Verzégerungsphasen.

Ein besonderes Highlight ist das neue HMI-Bedienkonzept: Die Oberfléche
ist intuitiv und Ubersichtlich gestaltet und dabei markentbergreifend
abgestimmt auf Miyano und Cincom. Das erleichtert den Umstieg,
reduziert Einarbeitungszeiten und verbessert den Bedienkomfort spurbar.

Vorteile

(¥ Linearfuhrungen
(¥ Verbesserter Bedienkomfort
@ Maximale Bearbeitungsflexibilitat: 2 Spindeln, 2 Revolver, 2 Y-Achsen

(¥) Optionale LFV-Technologie
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Musterteil
1 2 . .
1 Bezeichnung Ventil
Material Edelstahl
2 Bezeichnung Ventil
Material Automatenstahl
Standard
] 2 1 Neue Bedientafel mit moderner HMI
(Human-Machine Interface)
2 Werkstuckférderband
Optionen
1 2 . .
1 Spdaneférderer
2 Unloader
3 Toolsetter
AuRBerdem:
optional mit LFV-Technologie
(.
. . technology
Leistungsdiagramm e ———

Leistung [kw]

0,0

60

50

40

30

0 1.000 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000

Drehzahl [U/min]
Max. Leistung Hauptspindel / Abgreifspindel Max. Drehmoment Hauptspindel / Abgreifspindel

Max. Drehmoment angetriebene Werkzeuge

Drehmoment [Nm]

Kinematik

Revolverkopf HD1 + HD2

Anzahl der Stationen pro Revolver: 12 Stationen X2
Anzahl einspannbaren angetriebenen Werkzeuge: Max. 12 (pro Revolver) Y2

Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge: 6.000 min™ HD2
Drehmoment des angetriebenen Werkzeugs: 20 Nm

Spindel SP1

Spindeldrehzahl: 6.000 min-' SP1

Spannzangentyp: DIN 173E 22 SP2

HAINBUCH H-S20 73

HD1

Z1

Typ des Kraftspannfutters: 5"-Hohlspannfutter
Spindel SP2
Spindeldrehzahl: 6.000 min™'
Spannzangentyp: DIN 173E

HAINBUCH H-S20
Typ des Kraftspannfutters: 5"-Hohlspannfutter

X3

X1 Y1

[x1/ 21/ x2 [ Z2 Achsen mit LFV-Technologie]

Arbeitsraum

1 Die Bedientafel in HMI-Ausflhrung, arbeitet nun
auch gleich wie die Maschinen der Marke Cincom,
mit Mehrachsensteuerungs-Technologie.

2 Haupt- und Gegenspindel verfugen jeweils Uber
einen integrierten Motor, der die Beschleunigungs-
und Verzdégerungszeiten und damit auch die
StUckzeiten verkurzt.

3 Erhohte Eilgangsgeschwindigkeiten an allen Achsen
mit LinearfUhrungen. LFV-Technologie Uber beide

Revolver verfugbar.
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Werkzeugsystem
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Optionale NC-Funktionen

Werkzeugkorrekturpaare 400; Werkzeugstandzeitiberwachung; Programmspeicherkapazitét
100 MB; Programmbetriebsspeicherkapazitét 8 MB; Gewindeschneiden mit variabler Steigung;

Kreisférmiges Gewindeschneiden; Mehrfach-Wiederholzyklus, Drehen; Frésinterpolationsfunktion;
Zylindrische Interpolation; Polygondrehfunktion; Werkzeuglberwachung; alkarttransfer;

LFV-Modus T; Vorschub pro Umdrehung fur angetriebenes Werkzeug; Wiederanlauffunktion ab

Unterbrechungspunkt
Optionale Maschinenausstattung

Spindelbremse; Luftausblasung; Werkstuckauswerfer; Spdneauffangbehdilter; Teileférderer;

Schalter fur Kuhlmittelstand; Mitteldruck-Kuhimittelzufuhr (l MPa); Mitteldruck-KuhImittelzufuhr

(2 MPa); Luftausblasung durch die Spindel; Luftausblasung am Revolver; Werkzeugeinsteller;
Teilefanger; Teilesammelbehdlter; Spannsystem; Spaneférderer; Olabscheiderkanal und

Brandschutzklappe; Spindelinnenbuchse; 3-farbige Signalsdule; Reitstock; RS-232C; Teiletrager;

Teileentlader

Bearbeitungsleistung

Max. Bearbeitungsléinge

Stangendurchlass (Rundstange) SP1, SP2
Spindel
Spindelanzahl
Max. Spindeldrehzahl SP1, SP2
Innendurchmesser Spannrohr SP1, SP2
Spannzangentyp SP1, SP2
Kraftspannfuttertyp SP1
SP2
Max. Bohrdurchmesser SP1, SP2
Max. Gewindebohrdurchmesser SPI, SP2
Kleinstes Spindelindexierinkrement SP1, SP2
Werkgzeugsystem
Anzahl Werkzeugschlitten
Werkzeugschlittentyp HDI, HD2
Kantenabstand HDI, HD2
Max. Indexierabstand HDI1, HD2
SchaftgréRe Vierkantdrehwerkzeug
Abmessung Werkzeugaufnahme
Angetriebene Werkzeuge
Max. Anzahl HD1, HD2
Antriebstyp
Max. Drehzahl
Max. Bohrdurchmesser
Max. Gewindebohrdurchmesser
Verfahrweg
Revolverschlittenhub HD1 X1
pal
Y1
Revolverschlittenhub HD2 X2
72
Y2
Spindel SP2 X3
z3
Dynamik
Eilganggeschwindigkeit X1, X2, X3
2,72
Y1, Y2
z3
Schlittenmotor X1, X2, X3
21,722,273
Y1, Y2
Spindelmotor SPI, SP2
Maschinenantrieb
Motor fUr angetriebene Werkzeuge HDI, HD2

Kahimittelpumpenmotor

Motor fur Mitteldruck-Kahimittelzufuhr (1 MPa) (Option)
Motor fiir Mitteldruck-Kahimittelzufuhr (2 MPa) (Option)
Flllmengen & Kapazitéten

Hydraulikdltank

Schmierdltank

Kuhimitteltank

Anschlusswerte

Spannung

Leistungsaufnahme
Luftzufuhr

AufstellmaRe & Gewicht
Maschinenhéhe
Aufstellfldche
Maschinengewicht
Standard NC-Funktionen

ANX-42SYY

130 mm
242 mm

2
6.000 min™'
@46 mm

DIN 173E (@ 42 mm),
HAINBUCH, H-520

5" Kraftspannfutter
@20 mm

MI12x1,75

0,001°

2

12 stationen
300 mm
@505 mm
020 mm
@25 mm

12
Einzelkupplung
6.000 min"'
@12 mm

M8 x 1,25

140 mm

315 mm

70 (£35) mm
140 mm

430 mm

70 (£35) mm
240 (£120) mm
440 mm

24 m/min

24 m/min

18 m/min

30 m/min

18 kW

12 kW

12 kW

1/75kw

(10 min/Dauerbetrieb)

2,2 kW

0,18 x 2

0,75/1, kW (50/ 60 Hz)
15

181
21
2801

AC 200/220 +5%-10 %
50/60 Hz£1%

34 kVA

0,5 MPa

1.900 mm
B 2.645 x T1.645 mm
6.250 kg

MIYANO SYSTEM Fs3li-Model B Plus; 15"-XGA-Touchpanel; USB-Schnittstelle; Funktion fur Pro-
grammprifung an der Maschine; Benutzerauthentifizierungsfunktion; Anzeige der Betriebszeit;
Werkstlckzdahler max. 8-stellig; Anzeige der Maschinenbetriebsdaten; Eco-Anzeige;
Wegbedingung; Funktion flr automatische Abschaltung; Kollisionserkennungsfunktion;
B-Code-Schnittstelle; Werkzeugkorrekturpaare 200; Programmspeicherkapazitdt 10 MB;
Programmbetriebsspeicherkapazitat 4 MB; Benutzermakro; Eckenanfasung/-rundung;
Wahlweise Satzausblendung (9 Satze); Konstanthaltung der Umfangsgeschwindigkeit an der
Spindel; C-Achsenfunktion der Spindel; Spindelsynchronisierung; Bohrfestzyklus; Schraubenli-
nieninterpolation; Synchron-Gewindebohrfunktion; Programmierung im Submikrometerbereich;
Programmierung in ZollmaRen; Programmierung im Submikrozollbereich; Funktion fur Kollisions-

prufung; Wéarmeverzugsausgleichsfunktion

ANX a2syy



Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraRe 11| D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

ASIEN

Hauptsitz Japan | Citizen Machinery Co., Ltd., 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasa-
ku-gun, Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. +81-267 325 901, Fax +81-267 325 908
EUROPA

Hauptsitz Europa | Deutschland | Mettinger StraRe 11, 73728 Esslingen, Tel. +49-711 3906 100, Fax
+49-711 3906 106 | Frankreich | Citizen Machinery France S.AS, ZAE des Lacs 3, 1385 Avenue du
Mole, 74130 AYSE, Tel. + 33-450 985 269 | Italien | Citizen Macchine Italia s.r.l, Via Campo Ro-
mano 1]/]3 — 24050 Spirano (BG), Italien, Tel. +39-035 877 738, Fax +39-035 876 547 | Spanien |
Egasca, S.A, Poligono Industrial Erisono 2, 20600 Eibar, Gipuzkoa, Spanien, Tel. +34-943 200 300
| UK | Citizen Machinery UK Ltd, 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. +44-1923 691 500, Fax
+44-1923 691 599

Cincom und Miyano
Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne
Vorankindigung vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem
Devisen- und AuRenhandelsgesetz. Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an
Ihren CITIZEN Handler. Bitte verstandigen Sie auBerdem Ihren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie
beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverauern, zu exportieren oder an einen anderen Ort zu
verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise, sowie der zuge-
hérigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der zust@ndigen Behérden ausgestellte Exportgenehmigung vorgelegt werden. Nach Bestati-
gung und Freigabe durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN
ist eine eingetragene Marke der Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtimer
vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fur den europdischen Markt. Stand 04/2026.
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