


Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansdssige Citizen
Machinery Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahr-
zehnten erfolgreich Lang- und Kurzdrehautomaten
der Marken Cincom und Miyano in ganz Deutschland
und in weiten Teilen Europas.

Mit unseren 4 Standorten Esslingen, Villingendorf,
Neuss und Radebeul stehen wir Ihnen deutschland-
weit in Vertriebsfragen immer persénlich und in
unmittelbarer N&he zur Verfgung. In Servicefragen
sind wir europaweit fur Sie da.

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdreh-
automaten, die bei der Bearbeitung von langen Teilen
und kleinen Durchmessern in ihrem Element sind.
Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen
im Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind Uberragend
in Produktivitat, Qualitdt und Prézision und sorgen so
fur beste Ergebnisse in einem Durchmesserbereich
bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV-Technologie, die Laser-
integration sowie unser innovativer automatischer
Werkzeugwechsler (ATC) haben den Zerspanungs-
prozess revolutioniert. Auch kunftig entwickeln wir
kontinuierlich neue Innovationen, darunter unsere
eigens entwickelten Automationslésungen, um
Ihnen optimale Ergebnisse zu bieten. Mit zukunfts-
orientierten Produkten freuen wir uns darauf, den

gemeinsamen Weg mit Ihnen zu gehen.

Markus Reissig

GeschdaftsfUhrer Citizen Machinery Europe GmbH
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Neu definiert: Die ABX-Serie — kraftvoll, prazise,
zukunftssicher.

Die neue ABX-65/80THY3 kombiniert héchste Leistung mit modernster
Technik: Eine kraftvolle Hauptspindel (& 65/80 mm) und eine Gegen-
spindel (@ 65 mm) erméglichen die Bearbeitung groRerer Werkstiicke
bei maximaler Prozesssicherheit. Drei Revolver — jeweils mit eigener
Y-Achse - bieten maximale Flexibilitét bei komplexen Geometrien.

Auch das Bedienkonzept wurde weiterentwickelt: Ein groRzlugiges
Sichtfenster und ein intuitiver 19-Zoll-Touchscreen sorgen fur besten
Uberblick und ergonomisches Arbeiten. Nachhaltige Effizienz garantiert
die Maschine durch visualisierten Energieverbrauch und reduzierten
Luftverbrauch - fur produktive und ressourcenschonende Fertigung.

Vorteile

(¥) GroRerer Bearbeitungsbereich durch Hauptspindel mit @ 80 mm

(*) Drei Revolver mit Y-Achse - fur maximale Flexibilitét bei komplexen

Bauteilen

(¥ Hoéhere stabilitat dank vergroéRerter Kugelrollspindeln
(@ 32 mm statt @ 25 mm)

(® Benutzerfreundlich & ergonomisch: 19-Zoll-Touchscreen und

grofdes Sichtfenster

EcoBalance Machine
—
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Musterteil

Standard

Optionen

1
2

Spdaneférderer

Lademagazin

1 Bezeichnung Flansch
Material Edelstahl

2 Bezeichnung Ventilgehduse
Material Stahl

Grofes Sichtfenster
Die vergroRRerte Fensterfléiche sorgt fur eine deutlich bessere
Sicht auf den Werkzeugbereich. So sind sowohl die Stirnfldche

des Futters als auch der Bearbeitungspunkt klar erkennbar.

19-Zoll- Touchscreen Bedienfeld

Das Bedienfeld ist so gestaltet, dass die Bildschirmmitte auf
optimaler Hohe liegt. Die geneigte Oberfl&iche erleichtert die
Touch-Bedienung und reduziert Ermudungserscheinungen,

was fur komfortables und effizientes Arbeiten sorgt.

Werkstlck-Entladesystem
Die WerkstlUck-Entladeeinheit kann eine maximale Teileldnge

von 150 mm und einem Gewicht von maximal 6,5 kg aufnehmen.

Kinematik

Revolver HD 1 + HD2 + HD3

Anzahl der Stationen pro Revolver: 12

Anzahl einspannbaren angetriebenen Werkzeuge: Max. 12 (pro Revolver)
Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge: 6.000 min™

Drehmoment der angetriebenen Werkzeuge: 40 Nm

Spindel SP1
Spindeldrehzahl: 5.000 min™ (@ 65)/4.000 min™' (@ 80)

Spannzangentyp: DIN 185E

HAINBUCH (@65, @80)
H-526

Typ des Kraftspannfutters: 6” Kraftspannfutter

Spindel SP2

Spindeldrehzahl: 5.000 min™!
Spannzangentyp: DIN 185E

HAINBUCH (@65, @80)
H-$26

Typ des Kraftspannfutters: 6” Kraftspannfutter

Leistungsdiagramm
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Arbeitsraum

(Gegenspindel)

Leistungsstarke Hauptspindel

Die Hauptspindel erméglicht einen
maximalen Bearbeitungsdurchmesser
von der Stange von g 80 mm.
Zusatzlich kann die Abgreifspindel mit

einem 80 mm-Futter genutzt werden.

e " '/“
S

2 GroRerer Kugelgewindedurchmesser fir maximale Stabilitét
Alle Achsen sind jetzt mit einem vergréfierten Kugelgewinde-
durchmesser von @ 32 mm ausgestattet. Dies sorgt fir héhere

Steifigkeit und verléngert die Lebensdauer der Maschine.

4 Spindeldiagnosefunktion
Der Zustand der Spindeln wird direkt auf dem NC-Bildschirm
angezeigt. So kénnen Spindelfehler frihzeitig erkannt werden,
was unerwartete Maschinenstillst&inde verhindert und eine

kontinuierliche Produktion sicherstellt.

6 Anzeige des Stromverbrauchs
Die Ecoll-Funktion zeigt den Stromverbrauch und die
CO,-Emissionen auf dem Bildschirm an und unterstutzt aktiv
die Bemuhungen um Energieeinsparungen und eine

nachhaltige Nutzung.

3 Integrierte Spindelluftspulfunktion

Die Haupt- und Abgreifspindeln sind standardmaRig

mit einer Luftspllfunktion ausgestattet, die das Eindringen
von KuhImittel verhindert und somit Lager sowie interne
Strukturen schutzt. Je nach Betriebszustand wird die Luft-
spulung automatisch ein- oder ausgeschaltet, um den

Luftverbrauch zu minimieren und die Effizienz zu steigern.

Kontinuierlicher Luftdruck Pulsierender Luftdruck

Reduzierte Luft

ON /
ON J ‘
OFF OFF

Zeit Zeit

5 Intermittierende Luftausblasfunktion
Der Luftstrom wird in Intervallen abgegeben, um den Luft-

verbrauch zu minimieren und die Effizienz zu maximieren.

7 Thermokompensation
Diese Funktion sorgt fur eine hohe Genauigkeit beim
Spannen und erhéht die Zuverldssigkeit der Maschine.

Zudem wird die Aufwdérmzeit verkUrzt.
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Werkzeugsystem
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Standard NC-Funktionen

MIYANO SYSTEM FS3li-Model B Plus; 19'-SXGA-Touchpanel; USB-Slot; Programmprifung an

der Maschine; Betriebszeitanzeige; Werkstlckzdahleranzeige: max. 8-stellig; Automatische
Ausschaltfunktion; Kollisionserkennung; Werkzeugkorrekturpaare 200; Programmspeicher-
kapazitét 4 MB; Benutzermakro; Eckenanfasen/-runden; Wahlweiser Satzsprung (9 Sdtze),
Konstanthaltung der Umfangsgeschwindigkeit an der Spindel; C-Achsen Funktion an Haupt-
und Gegenspindel; Spindelsynchronisierung; Bohrfestzyklus; Schraubenlinieninterpolation;
Synchrongewindebohren; Submikronbefehl; Zollbefehl; Subzollbefehl; Korrektur der thermischen
Verlagerung; Gewindeschneiden mit variabler Steigung; Mehrfach-Wiederholzyklus fur Drehen;
Frésinterpolation; Zylinderinterpolation; Polygonbearbeitung; Spindeldiagnose

Optionale NC-Funktionen

Werkzeugkorrekturpaare 400; Programmspeicherkapazitét 8 MB; Werkzeugmonitor; RS232C-
Schnittstelle

Technische Daten

ABX-65THY3 ABX-80THY3
Bearbeitungsleistung
oSS 1 osmnm ez
SP2 2 65 mm @ 65 mm
Abstand zwischen Spindelstirnflachen 1031 mm 1031 mm
Spindel
Spindelanzahl 2 2
Max. Drehzahl SP1 5.000 min”' 4,000 min”
SP2 5.000 min” 5.000 min”
Innendurchmesser Spannrohr SP1 2 66 mm 2 81mm
SP2 266 mm 266 mm
Spannzangentyp SPI, SP2 DINI85E, H-S26, DINI85E, H-S26
HAINBUCH 65 HAINBUCH 80
Kraftspannfuttertyp SP1, SP2 6"Kraftspannfutter 6" Kraftspannfutter
Max. Bohrdurchmesser SP1, SP2 225 mm 225 mm
Max. Gewindebohrdurchmesser SP1, SP2 M22 x 2.5 M22 x 2.5
Kleinstes Spindelindexierinkrement SP1, SP2 0,001° 0,001°
Werkzeugsystem
Anzahl Werkzeugschlitten 3 3
Werkzeugschlittentyp HDI, HD2, HD3 12 Stationen 12 Stationen
va:rzzsfsigh‘;;::e”'egender HDI, HD2, HD3 350 mm 350 mm
wz:;(;zz:::;;’:::messe" HDI, HD2, HD3 & 600 MM 600 mm
Werkzeugabmessungen 020 mm 020 mm
Abmessung Werkzeugaufnahme 225 225
Angetriebene Werkzeuge
Max. Anzahl 12/12/12 12/12/12
Antriebstyp Einzelkupplung Einzelkupplung
Max. Drehzahl 6.000 min”' 6.000 min™
Max. Bohrdurchmesser 220 220
Max. Gewindebohrdurchmesser Mi14 x 2 Mi4 x 2
Verfahrweg
Schlittenhub X1, X2, X3 190 mm 190 mm
21,23 270 mm 270 mm
72 550 mm 550 mm
Y1,Y2,Y3 80 (£40) mm 80 (£40) mm
zs 756 mm 756 mm
Dynamik
Eilganggeschwindigkeit ;]' ;(;’ X3, 20 min™ 20 min™
72,7s 30 min’ 30 min”
Y1,Y2,Y3 12 min” 12 min”
X1, X2, X3,
Motor fur Vorschubachsen 272,23, 7s 18 kW 18 kW
Y1,Y2,Y3 12 kw 12 kW
Maschinenantrieb
18,5/15 kw 18,5/15 kw
Spindelmotor SP1, SP2 (30 min/ (30 min/
Dauerbetrieb) Dauerbetrieb)
Motor fur angetriebene Werkzeuge HD1, HD2, HD3 4,5 kW 4,5 kW
KUhlmittelpumpenmotor 0,25 kW x 2 0,25 kW x 2
Motor fur Mitteldruck-Kuhlmittelzufuhr 0,8/1,1 kw 0,8/1,1 kw

(1MPa) (Option)
Anschlusswerte

(50/60 Hz) x 2 (50/60 Hz) x 2

AC 200/220V[Hz ~ AC 200/220 V/[Hz

Spannung +5%-10% +5%-10%
50/60 Hz +1% 50/60 Hz +1%
Leistungsaufnahme 56,4 kVA 56,4 kVA
S:tr::\fuc:tnlttllche Leistungsaufnahme 331 kVA 331 kVA
Sicherungsleistung, maschinenseitig 250 kVA 250 kVA
Druckluftzufuhr 0,5 MPa 0,5 MPa
AufstellmaRe & Gewicht
Aufstellfldche 2.210 mm 2.210 mm
Aufstellfldche 53260 x B 8260
T2200 mm T2.200 mm
Maschinengewicht 11.300 kg 11.300 kg

Optionale Maschinenausstattung

Blasluft; WerkstUckauswerfer; Automatische Feuerléschanlage; Spéneauffangkasten; Teileférderer;
Kahimittelsystem mit mittlerem Druck (1 MPa); Spindelausblasung; Blasluft am Revolver;
Werkzeugmessarm; Teileféinger; Werkstlckauffangbehditer; Spannfuttersystem; Spéneforderer;
Anschluss flr Kahimittelnebel und Brandschutzklappe; Interne Spindelbuchse; 3-farbige Signal-
sdule; Stangenrestauswurf nach vorn; Bohrerprafung; RS-232C
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Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraRe 11| D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

ASIEN

Hauptsitz Japan | Citizen Machinery Co., Ltd., 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasa-
ku-gun, Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. +81-267 325 901, Fax +81-267 325 908
EUROPA

Hauptsitz Europa | Deutschland | Mettinger StraRe 11, 73728 Esslingen, Tel. +49-711 3906 100, Fax
+49-711 3906 106 | Frankreich | Citizen Machinery France S.AS, ZAE des Lacs 3, 1385 Avenue du
Mole, 74130 AYSE, Tel. + 33-450 985 269 | Italien | Citizen Macchine Italia s.r.l, Via Campo Ro-
mano 1]/]3 — 24050 Spirano (BG), Italien, Tel. +39-035 877 738, Fax +39-035 876 547 | Spanien |
Egasca, S.A, Poligono Industrial Erisono 2, 20600 Eibar, Gipuzkoa, Spanien, Tel. +34-943 200 300
| UK | Citizen Machinery UK Ltd, 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. +44-1923 691 500, Fax
+44-1923 691 599

Cincom und Miyano
Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne
Vorankindigung vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem
Devisen- und AuRenhandelsgesetz. Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an
Ihren CITIZEN Handler. Bitte verstandigen Sie auBerdem Ihren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie
beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverauern, zu exportieren oder an einen anderen Ort zu
verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise, sowie der zuge-
hérigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der zust@ndigen Behérden ausgestellte Exportgenehmigung vorgelegt werden. Nach Bestati-
gung und Freigabe durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN
ist eine eingetragene Marke der Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtimer
vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fur den europdischen Markt. Stand 04/2026.
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