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Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansdssige Citizen
Machinery Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahr-
zehnten erfolgreich Lang- und Kurzdrehautomaten
der Marken Cincom und Miyano in ganz Deutschland
und in weiten Teilen Europas.

Mit unseren 4 Standorten Esslingen, Villingendorf,
Neuss und Radebeul stehen wir Ihnen deutschland-
weit in Vertriebsfragen immer persénlich und in
unmittelbarer N&he zur Verflgung. In Servicefragen
sind wir europaweit fur Sie da.

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdreh-
automaten, die bei der Bearbeitung von langen Teilen
und kleinen Durchmessern in ihrem Element sind.
Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen
im Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind Uberragend
in Produktivitat, Qualitdt und Prézision und sorgen so
fur beste Ergebnisse in einem Durchmesserbereich
bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV-Technologie, die Laser-
integration sowie unser innovativer automatischer
Werkzeugwechsler (ATC) haben den Zerspanungs-
prozess revolutioniert. Auch kunftig entwickeln wir
kontinuierlich neue Innovationen, darunter unsere
eigens entwickelten Automationslésungen, um
Ihnen optimale Ergebnisse zu bieten. Mit zukunfts-
orientierten Produkten freuen wir uns darauf, den

gemeinsamen Weg mit Ihnen zu gehen.

Markus Reissig

GeschdaftsfUhrer Citizen Machinery Europe GmbH



Prazision auf kleinstem Raum.

Die R-Serie von Cincom ist speziell fUr die ultraprdzise Fertigung von
Klein- und Kleinstteilen konzipiert und wurde grundlegend weiterentwickelt.
Die Maschinen eignen sich ideal fur die Bearbeitung anspruchsvoller
Bauteile wie Uhrenteile, Tastkopfspitzen, Steckerstifte oder medizintech-
nische Komponenten mit kleinsten Durchmessern.

Die Konstruktion wurde von Grund auf neu gestaltet mit dem Ziel, die
Jideale Maschine” mit ,genial einfacher Bedienung” zu schaffen. Die
Hochgeschwindigkeitsspindel erreicht 20.000 U/min und bietet damit
die optimale Drehzahl fur filigrane Werksttcke. In Kombination mit
Linear- und Servomotoren garantiert die R0O4 héchste Prdzision, maximale
Kompaktheit und einen niedrigen Energieverbrauch.

Vorteile

() Kompakte Hochgeschwindigkeitsspindeln:

25% kompakter und leichter als das Vorgéngermodell

(® Keramiklager fur erhdhte Stabilitét bei hohen Drehzahlen

(®) Platzsparendes Design
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Musterteile
1 Bezeichnung Steckerstift (D =15 mm, L =10 mm) 1 2 3
Material Kupfer

2 Bezeichnung Taststift (D = 0,4 mm, L =5 mm)
Material Messing
3 Bezeichnung Uhrenteil (D = 0,3 mm,L =15 mm)

Material Rostfreier Stahl

Standard

Auffangrutsche
4-geteilter Werkstlckvereinzeler

Eco-Bildschirm

A W N

Werkstickentnahme durch Absaugung

Kompakte 20.000 min™' Hochgeschwindigkeitsspindeln

Zum Einsatz kommen Spindeln, die um 25 % kompakter und leichter sind als die Vorgé&ngermodelle. Sie zeichnen sich durch sehr geringe Vibrationen
sowie schnelle Beschleunigungs- und Verzégerungszeiten aus. Keramiklager verbessern die Stabilitét bei hohen Drehzahlen. Haupt- und Abgreifspindel
sind baugleich und élgekuhlt - fur eine optimale Kontrolle der Warmeentwicklung. Die Zykluszeiten wurden durch die neunte NC-Generation mit
.Cincom Control” weiter verringert, was die Bearbeitungszeit deutlich optimiert.

Beispiel
Zykluszeit 20,7 Sek. Nebenzeit

Spindel des

Vorgdngermodell Vorgdngermodell

Zykluszeit 19,1 Sek. Nebenzeit /
, ca.25%
Neues Modell ‘:\Vef"itg‘:;r N
Aktuelle Spindel vistelliiache
Zykluszeit Nebenzeit
Reduzierung um 13 % Reduzierung um 19,7 %

Optionen

1 Vordere Auffangrutsche

Kinematik

1 Hauptspindel
Max. Drehzahl: 20.000 min™'
2 Abgreifspindel
Max. Drehzahl: 20.000 min™!
Bohrwerkzeuge: 8
Drehwerkzeuge: 5

Angetriebene Werkzeuge: 2 [8.000 min™]

o
Arbeitsraum
Stirnseitig sageblatthalter ZOhnr(idfrgsen
angetriebener +[-2,5° +/-25
Halter
2 x ERMN

Drehwerkzeug
8x8

Angetriebenes Werkzeug
1% ERT1 10mm Versatz

. Angetriebenes Werkzeu
Angetriebenes Werkzeug 9 9
1% ERTl 2mm Versatz 1% ERI1 10mm Versatz

1% ER11 10mm Versatz

Modularer Halter mit zwei Stationen
0,35 kW
8.000 min

Bearbeitung

Im Vergleich zu vorhergehenden Modellen wurde die
Kapazitat der Doppelvertikalhalter um zwei Drehwerk-
zeuge und ein Bohrwerkzeug erweitert. So wird ein noch
flexibleres Werkzeuglayout méglich. Die angetriebenen
Werkzeuge mit erhéhter Stabilitat verwenden ER11 Futter.
Aufgrund dem auf 2 mm gednderten Werkzeugversatz
der angetriebenen Werkzeuge wird Materialdurchbiegung
weiter reduziert. Die FUhrungsbuchseneinheit ist jetzt
synchron angetrieben und erweitert damit die Bearbei-

tungsmaglichkeiten.
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Achsenkonfiguration

Aufstellplan

1435

Modulares System

U36B + QTF5308

Anzahl der Werkzeuge
4 Bohrwerkzeuge

5 Drehwerkzeuge

2 (3) angetriebene Werkzeuge
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Aufstellplan

Technische Daten
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Leistungsmerkmale

Bearbeitungsleistung

Max. Bearbeitungsdurchmesser

Max. Bearbeitungslénge/ ohne Nachsetzen

mit feststehender Fuhrungsbuchse

Max. Bearbeitungslédnge/ ohne Nachsetzen

mit mitlaufender Fihrungsbuchse

Max. Bohrdurchmesser bei Vorderseitenbearbeitung
Max. Gewindebohrdurchmesser

Durchmesser Spindeldurchgang

Max. Drehzahl, Hauptspindel

Abgreifspindel

Max. Spanndurchmesser

Max. Werkstuckauskragung

Max. auffangbare Teileléinge

Max. Bohrdurchmesser bei Ruckseitenbearbeitung
Max. Gewindebohrdurchmesser

bei Ruckseitenbearbeitung

Max. Drehzahl, Abgreifspindel

Vertikalhalter (angetriebene Werkzeuge)

RO4-VI (RO4-5F6)

@ 4mm [@ 7 mm OP]

40 mm

30 mm

23 mm

M3 (Gewindebohrer)

@10 mm

20.000 min™'

[Max. 16.000 min- far 7 mm optional]

@4 mm
10 mm
30 mm / 40 mm
@3 mm

M3

20.000 min™
[Max. 16.000 min™ far 7 mm optional]

270

Y
A

\i

Max. Bohrdurchmesser @2mm
Max. Gewindebohrdurchmesser M2

Max. Drehzahl angetriebene Werkzeuge 8.000 min™
Max. Anzahl der Werkzeuge 15/ (16)
Drehwerkzeug 5
Angetriebene Werkzeuge, Vertikalhalter 2/(3)
Vorderseitenbohrwerkzeug 4
Ruckseitenbohrwerkzeug 4
Werkzeugabmessungen

Werkzeug, Vertikalhalter 18 mm
Bohrpinole 15,875 mm

Spannzangentyp und Flihrungsbuchsentyp
Haupt- und Abgreifspindel 101E [F10 fur 7 mm optional]
Spannzange angetriebene Werkzeuge ERN

Fuhrungsbuchse 351 [F3001 fur 7 mm optional]
Eilganggeschwindigkeit

Alle Achsen 30 m/min

Motorenleistung

Hauptspindel 0,5/0,75 kw
Angetriebene Werkzeuge, Vertikalhalter 0,35 kW
Abgreifspindel 0,5/0,75 kw
Spitzenhéhe 1.000 mm
Nennleistungsaufnahme 3,4 kVA

Volllaststrom (Kapazitét des Haupttrennschalters) 10A (20 A)

Maschinenabmessungen

MaRe B1.465 x T 535 x H1.633 mm

Gewicht 1100 kg

Standard Maschinenausstattung

Spindelspannfutter; Spannvorrichtung; Abgreifspindel *Nur far Typ VI; KGhlvorrichtung; Spindel-
stock; Spindelantriebseinheit am Vertikalhalter fir angetriebene Werkzeuge; Kihimittelvorrichtung
(mit Kahimittelstandsensor); Schmiervorrichtung (mit Schmiermittelstandsensor); Werksttick-
vereinzeler; Langs einstellbare feststehende Fuhrungsbuchse; Detektor fur Maschinenumsetzung
Optionale Maschinenausstattung

Offnende/schlieRende Fihrungsbuchse; AusstoRvorrichtung fir Werkstiick mit Durchgangs-
bohrung; Werkstuckvereinzeler, Ansaugprinzip; Kompakter 4-geteilter Werkstuckvereinzeler;
Werkzeugbruchsensor Abstechwerkzeug; 3-farbiger Signalturm; Durchflusssensor; Arbeitsleuchte;
Filter mit Magnet

Standard NC-Funktionen

Steuerung: Fanuc 32i-B; Uberlappungsfunktion fiir Achsenvorschubbewegungen; Vorver-
arbeitungsfunktion; Werkzeugeinrichtung in Maschine; Programmprifung an der Maschine;
Manuelle Dateneingabe (MDI); Manuelle Vorschubfunktion; Editierfunktion im Hintergrund;
Zykluszeitpraffunktion; Automatische Ausschaltung der Hintergrundbeleuchtung (Energiespar-
funktion); E/A-Schnittstelle; Detektorfunktion , Tur offen”; Tarverriegelungsfunktion; Automatisches
Ausschalten der Stromversorgung; Wahlweiser Halt; Speicherschutzfunktion; Kollisionsprafung;
Maschinenverriegelung; Anfasen EIN | AUS; Prafen auf genauen Halt; Fehlererkennung EIN | AUS;
Werkzeugversatz; 16 Paare; Unterprogrammaufruf; Erkennung auf Spindeldrehzahlschwankung;
Konstanthaltung der Spindelumfangsgeschwindigkeit; Kontinuierliches Gewindeschneiden;
Gewindeschneid-Festzyklus; Erkennung auf Abgreiffehler der Abgreifspindel; Programm-
speicherkapazitat 40 m (16 kB); Submikronbefehl; 15° Indexierfunktion der Spindel; Wahlweiser
Satzsprung; Eckenanfcsen/—runden; Mehrfach-Wiederholzyklus; Drehen; Bohrfestzyklus;
Schneidenradiuskompensation

Optionale NC-Funktionen

C-Achsenfunktion der Spindel; Synchronisierte Gewindebohrfunktion der Spindel; Spindel-
synchronsteuerung *Nur flr Typ VI; Synchronisierte Gewindebohrfunktion der Abgreifspindel;

T° Indexierfunktion der Spindel; Synchronisierte Gewindebohrfunktion der Abgreifspindel; 1°-In-
dexierfunktion der Abgreifspindel *Nur fur Typ VI; C-Achsenfunktion der Abgreifspindel ;*Nur
fur Typ VI; Synchronisierte Gewindebohrfunktion des angetriebenen Werkzeugs; Programm

fur Werkzeugbrucherkennung; Abstechwerkzeug; B-Code I/F; Werkzeugversatzpaare 32; Werk-
zeugstandzeitverwaltung I; Benutzermakro; Werkzeugstandzeitverwaltung Il; Polygonbearbei-
tung; Programmspeicherkapazitat 80 m (32 kB); Gewindeschneiden mit variabler Steigung;
Programmspeicherkapazitdt 120 m (48 kB); Wahlweiser Satzsprung (9 Satze); Programmspeicher-
kapazitét 160 m (64 kB); Submikrozollbefehl; Programmspeicherkapazitét 320 m (128 kB); Direkte
Programmierung der ZeichnungsmaRe; Programmspeicherkapazitét 600 m (240 kB); Netz-
werk-E/A-Funktion; Programmspeicherkapazitét 1,280 m (512 kB)
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Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraRe 11| D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

ASIEN

Hauptsitz Japan | Citizen Machinery Co,, Ltd, 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun,
Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. +81-267 325 901, Fax +81-267 325 908

EUROPA

Hauptsitz Europa | Deutschland | Mettinger StraRe 11, 73728 Esslingen, Tel. +49-711 3906 100, Fax
+49-711 3906 106 | Frankreich | Citizen Machinery France S.AS, ZAE des Lacs 3, 1385 Avenue du
Mole, 74130 AYSE, Frankreich, Tel. + 33-450 985 269 | Italien | Citizen Macchine Italia s.r.l, Via
Campo Romano 11/13 = 24050 Spirano (BG), Italien, Tel. +39-035 877 738, Fax +39-035 876 547 |
Spanien | Egasca, S.A,, Poligono Industrial Erisono 2, 20600 Eibar, Gipuzkoa, Spanien, Tel. +34-
943 200 300 | UK | Citizen Machinery UK Ltd.,, 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. +44-1923
691500, Fax +44-1923 691 599

Cincom und Miyano
Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne
Vorankindigung vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem
Devisen- und AuRenhandelsgesetz. Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an
Ihren CITIZEN Handler. Bitte verstandigen Sie auBerdem Ihren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie
beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverauern, zu exportieren oder an einen anderen Ort zu
verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise, sowie der zuge-
hérigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der zustandigen Behorden ausgestellte Exportgenehmigung vorgelegt werden. Nach Bestati-
gung und Freigabe durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN
ist eine eingetragene Marke der Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtimer
vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fur den européischen Markt. Stand 04/2026
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