


Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansdssige Citizen
Machinery Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahr-
zehnten erfolgreich Lang- und Kurzdrehautomaten
der Marken Cincom und Miyano in ganz Deutschland
und in weiten Teilen Europas.

Mit unseren 4 Standorten Esslingen, Villingendorf,
Neuss und Radebeul stehen wir Ihnen deutschland-
weit in Vertriebsfragen immer persénlich und in
unmittelbarer N&he zur Verfgung. In Servicefragen
sind wir europaweit fur Sie da.

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdreh-
automaten, die bei der Bearbeitung von langen Teilen
und kleinen Durchmessern in ihrem Element sind.
Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen
im Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind Uberragend
in Produktivitat, Qualitdt und Prézision und sorgen so
fur beste Ergebnisse in einem Durchmesserbereich
bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV-Technologie, die Laser-
integration sowie unser innovativer automatischer
Werkzeugwechsler (ATC) haben den Zerspanungs-
prozess revolutioniert. Auch kunftig entwickeln wir
kontinuierlich neue Innovationen, darunter unsere
eigens entwickelten Automationslésungen, um
Ihnen optimale Ergebnisse zu bieten. Mit zukunfts-
orientierten Produkten freuen wir uns darauf, den

gemeinsamen Weg mit Ihnen zu gehen.

Markus Reissig

GeschdaftsfUhrer Citizen Machinery Europe GmbH
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Effizienz im Doppelpack: Die ABX-SYY-Serie

Die ABX-SYY steht fir maximale Produktivitt bei kompakter Bauweise.
Mit zwei Spindeln und zwei Revolvern, die jeweils Uber eine Y-Achse
verfugen, erméglicht sie eine gleichzeitige Bearbeitung an Haupt- und
Gegenspindel — ideal fur komplexe Teile in kurzer Zykluszeit.

Dank des groRzigigen Hubs eignet sich die Maschine besonders fur die
effiziente Bearbeitung langer Werkstucke, etwa durch Pinch-Drehen oder
simultanes Drehen mit beiden Revolvern. So werden Bearbeitungszeiten
deutlich reduziert und Abléufe optimal synchronisiert.

Das weiterentwickelte Bedienkonzept Uberzeugt mit einem klar
strukturierten 19-Zoll-Touchscreen und einem groféen Sichtfenster, fur
bestmogliche Ubersicht und ergonomisches Arbeiten.

Nachhaltigkeit serienmdRig: Visualisierter Energieverbrauch und
reduzierter Luftbedarf unterstitzen eine ressourcenschonende und
wirtschaftliche Fertigung ohne Kompromisse bei Leistung und Prézision.

Vorteile

(¥) GroRerer Bearbeitungsbereich durch Hauptspindel mit @ 80 mm

(¥ zwei Revolver mit Y-Achse - fur maximale Flexibilitat bei komplexen

Bauteilen

(® Hoéhere Stabilitat dank vergroéRerter Kugelrollspindeln
(@ 32 mm statt @ 256 mm)

(® Benutzerfreundlich & ergonomisch: 19-Zoll-Touchscreen

und groRRes Sichtfenster

EcoBalance Machine
—
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Musterteil
1 2 3
1 Bezeichnung Stellwelle
Material Stahl
2 Bezeichnung Antriebsmutter
(fur Trapezspindel)
Material Automatenstahl
3 Bezeichnung Hydraulikventil-Teil
Material Automatenstahl
Standard
GroRes Sichtfenster
Die vergroRerte Fensterfléiche sorgt fur eine deutlich bessere
Sicht auf den Werkzeugbereich. So sind sowohl die Stirnfliche
des Futters als auch der Bearbeitungspunkt jederzeit klar
erkennbar.
19-Zoll-Touchscreen Bedienfeld
Das Bedienfeld ist so gestaltet, dass die Bildschirmmitte
auf optimaler Hohe liegt. Die geneigte Oberfltiche erleichtert
die Touch-Bedienung und reduziert ErmUdungserscheinungen,
was fur komfortables und effizientes Arbeiten sorgt.
Optionen

1 Spdaneférderer

2 Lademagazin

Kinematik

Revolver HDI + HD2

Anzahl der Stationen pro Revolver: 12

Anzahl einspannbaren angetriebenen Werkzeuge: Max. 12 (pro Revolver)
Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge: 6.000 min™

Drehmoment der angetriebenen Werkzeuge: 40 Nm

Spindel SP1
Spindeldrehzahl: 5.000 min™' (@ 65)/ 4.000 min' (3 80)
Spannzangentyp: DIN 185E
HAINBUCH (65, 80)
H-S26
Typ des Kraftspannfutters: 6” Kraftspannfutter

Spindel SP2
Spindeldrehzahl: 5.000 min™!
Spannzangentyp: DIN 185E
HAINBUCH (65, 80)
H-S26
Typ des Kraftspannfutters: 6" Kraftspannfutter

Arbeitsraum
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Werkzeugsystem
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Standard NC-Funktionen

MIYANO SYSTEM FS3li-Model B Plus; 19"-SXGA-Touchpanel; USB-Slot; Programmprifung an

der Maschine; Betriebszeitanzeige; Werkstuckzahleranzeige: max. 8-stellig; Automatische Aus-
schaltfunktion; Kollisionserkennung; Werkzeugkorrekturpaare 200; Programmspeicherkapazitét
4 MB; Benutzermakro; Eckenanfasen/-runden; Wahlweiser Satzsprung (9 Sdtze), Konstanthaltung
der Umfangsgeschwindigkeit an der Spindel; C-Achsen Funktion an Haupt- und Gegenspindel;
Spindelsynchronisierung; Bohrfestzyklus; Schraubenlinieninterpolation; Synchrongewindebohren;
Submikronbefehl; Zollbefehl; Subzollbefehl; Korrektur der thermischen Verlagerung; Gewinde-
schneiden mit variabler Steigung; Mehrfach-Wiederholzyklus far Drehen; Frésinterpolation;
Zylinderinterpolation; Polygonbearbeitung; Spindeldiagnose

Optionale NC-Funktionen

Werkzeugkorrekturpaare 400; Programmspeicherkapazitéit 8 MB; Werkzeugmonitor; RS232C-
Schnittstelle

Technische Daten

Bearbeitungsleistung

Standard Bearbeitungsdurchmesser

(spanndurchmesser) St

SP2
Abstand zwischen Spindelstirnflichen
Spindel
Spindelanzahl
Max. Drehzahl SP1

SP2
Innendurchmesser Spannrohr SP1

SP2
Spannzangentyp SP1, SP2
Kraftspannfuttertyp SP1, SP2
Max. Bohrdurchmesser SP1, SP2
Max. Gewindebohrdurchmesser
Kleinstes Spindelindexierinkrement SP1, SP2

Angetriebene Werkzeuge

Max. Anzahl

Antriebstyp

Drehzahl

Max. Bohrdurchmesser

Max. Gewindebohrdurchmesser
Werkzeugsystem

Anzahl Werkzeugschlitten
Werkzeugschlittentyp HDI, HD2
Abstand zwischen gegenuberliegen-

den Werkzeugschlitten HDI, HD2
Max. Indexierdurchmesser,
Werkzeugschlitten HDI, HD2
Werkzeugabmessung
Abmessung Werkzeugaufnahme
Verfahrweg
Schlittenhub X1, X2
yal
2
Y1, Y2
s
Dynamik
Eilganggeschwindigkeit X1, X2, 72
21, Zs
Y1, Y2
Motor fur Vorschubachsen )Z<l] ;22,'23
Y1, Y2
Maschinenantrieb
Spindelmotor SP1, SP2

Motor fur angetriebene Werkzeuge HDI, HD2
KUhlmittelpumpenmotor

Motor far Mitteldruck-KuhImittelzufuhr

(1MPa) (Option)

Anschlusswerte

Spannung

Nennleistungsaufnahme
Durchschnittliche Leistungsaufnahme
unter Last

Sicherungsleistung, maschinenseitig
Druckluftzufuhr

AufstellmaRe & Gewicht

Maschinenhéhe
Aufstellfldche

Maschinengewicht
Optionale Maschinenausstattung

ABX-65SYY3

2 65 mm

2 65 mm

1031 mm

2

5.000 min"'
5.000 min”'
266 mm
2 66 mm

DINI85E, H-S26,
HAINBUCH 65

6" Kraftspannfutter
225 mm

M22 x 25

0,001°

12/12
Einzelkupplung
6.000 min
220

Mi4 x 2

2
12 Stationen

350 mm

2 600 mm

020 mm
225

180 mm
550 mm
721mm
80 (x40) mm
756 mm

20 min™
30 min™
12 min”

1,8 kw

12 kw

18,5/15 kw
(30 min/
Dauerbetrieb)
4,5 kW

0,25 kW x 2
0,8/11kw
(50/60Hz) x 1

AC 200/220 V/[Hz
+5%-10%

50/60 Hz £ 1%
51,6 KVA

31,7 kVA

250 kVA
0,5 MPa

2.210 mm
B 3.260 x
72200 mm
10.700 kg

ABX-80SYY3

280 mm

265 mm

1031 mm

2

4.000 min™
5.000 min”'
2 8lmm
266 mm

DINI85E, H-S26,
HAINBUCH 80

6" Kraftspannfutter
@ 25 mm

M22 x 2.5

0,001°

12/12
Einzelkupplung
6.000 min™
220

Mi4 x 2

2
12 Stationen

350 mm

2 600 mm

020 mm
225

190 mm
550 mm
721 mm
80 (£40) mm
756 mm

20 min™
30 min™
12 min”

18 kw

12 kw

18,5/15 kW
(30 min/
Dauerbetrieb)
4,5 kw

0,25 kW x 2
0,8/11kw
(50/60Hz) x 1

AC 200/220 V/[Hz
+5%-10%

50/60 Hz £ 1%
51,6 VA

31,7 kVA

250 kVA
0,5 MPa

2.210 mm
B 3.260 x
72200 mm
10.700 kg

Blasluft; Werkstlckauswerfer; Automatische Feuerléschanlage; Spéneauffangkasten; Teilefor-
derer; Kuhimittelsystem mit mittlerem Druck (1MPa); Spindelausblasung; Blasluft am Revolver;
Werkzeugmessarm; Teilefdnger; Werksttckauffangbehditer; Spannfuttersystem; Spéneforderer;
Anschluss fur Kuhimittelnebel und Brandschutzklappe; Interne Spindelbuchse; 3-farbige
Signalséule; Sstangenrestauswurf nach vorn; Bohrerprifung; RS-232C
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Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraRe 11| D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

ASIEN

Hauptsitz Japan | Citizen Machinery Co., Ltd., 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasa-
ku-gun, Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. +81-267 325 901, Fax +81-267 325 908
EUROPA

Hauptsitz Europa | Deutschland | Mettinger StraRe 11, 73728 Esslingen, Tel. +49-711 3906 100, Fax
+49-711 3906 106 | Frankreich | Citizen Machinery France S.AS, ZAE des Lacs 3, 1385 Avenue du
Mole, 74130 AYSE, Tel. + 33-450 985 269 | Italien | Citizen Macchine Italia s.r.l, Via Campo Ro-
mano 1]/]3 — 24050 Spirano (BG), Italien, Tel. +39-035 877 738, Fax +39-035 876 547 | Spanien |
Egasca, S.A, Poligono Industrial Erisono 2, 20600 Eibar, Gipuzkoa, Spanien, Tel. +34-943 200 300
| UK | Citizen Machinery UK Ltd, 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. +44-1923 691 500, Fax
+44-1923 691 599

Cincom und Miyano
Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne
Vorankindigung vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem
Devisen- und AuRenhandelsgesetz. Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an
Ihren CITIZEN Handler. Bitte verstandigen Sie auBerdem Ihren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie
beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverauern, zu exportieren oder an einen anderen Ort zu
verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise, sowie der zuge-
hérigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der zust@ndigen Behérden ausgestellte Exportgenehmigung vorgelegt werden. Nach Bestati-
gung und Freigabe durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN
ist eine eingetragene Marke der Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtimer
vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fur den europdischen Markt. Stand 04/2026.
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